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DE 42 00 798 C2 ^ 

R«ohiih,.n<» sdieninspektionsmiMditoe zu schaffen. mit der ein auto- 

Beschreibung matischer Systemtest mh Testflaschen unter Betnebs- 

Die Erfmdung bezieht sich auf eine Flaschenmspek- bedingung«» mit hoher Genauigkeit dmchgefDhrt wer- 

tionsmaschine gemfiB dem Oberbegriff des Patentan- '^^^j^g^ ^ nut einer Flascheninspektioiis- 

der DE 33 24 449 Al bekannt Tn«T,^Vti«n«. setet^Taus miteinander verketteten drehbaren Fla- 

Be5 in der Praxis "fS^'^^^ir^foS^r^^ ^^e^.5?m Umfang angeordneten Aufnahme- 

maschinen (Prospekt der "^'^J^?!^???- ^^iBammen. die eine lOckenlose Kette von Auf- 

GmbH: '^<>^^^^^'°^'^''^^^,^^^7^S^^ S^Sttteenbi^DamitistdieVoraussetzungdafllr 

AU684.1. Sdmowa; P"^''^„„'*f o.^''3l^"«^^'2^ ^SSSaB anch die Testflaschen auf ihrtan gesam- 

GmbH: "Inspektionstecimil^ 5000 d 04/87) beg«i dws ^^"^ Ki«slauf optimal gefOhrt sind. Auf diese 

Einrichtungen far die yerscbedenen Kond^"«« «> «' ^j^^dw^i^est be. maximaier Betriebslei- 

ner oder n»ehreren hinteremander anga^^^ ^^^^hto^urehgefOhrt werden. Da die Test- 
spektionsstrecken- Umdiese EinnchW^ w J»^^'i^'"J^^tlckenl«en Kette transportiert wer- 
Zeit auf ihre FunktionstOchtigkert zu a^Jerpri"*"- SaBt A* Mch ihr Weg dureh die Masdiine exakt 

vorgesehen,. dafi J«>-«*i«=^^°,^ Jf^^J^^eScb^ Sfoteen^rJ^^vo; Vorteil. daB man wegen der 

Durchlauf eingeschleust und deren A^Xfunff des Endes and des Anf angs der Inspek- 
Oberprfiftv^irf^Fflrdi^enS^^^ Sber^^ e Ne'^nffin^^^ 

eine grofle Anjzahl 7**", *^*°!r?H.J?r..*J^^ » -r nut einem drehbaren FlaschentrtgergefBrdertwird. 

S^ra^m^Ltd^-e^o^^a^^^r ^^^^eise geringen A„.ahl von Testfia- 

ten Testflaschen wieder von Hand «tn^«» "^fe'^Sng der von den einzelnen Inspektions- 

mossen. ist der von der Bedienungsperson zu erbnn- Pj^Jj^^ jSktionsmaschine geUeferten Inspek- 

gende Aufwand erhebttch. ri„»a„« tionsergebnisse erfolgt mittels eines Computers, der fOr 

Die Flascheninspektionsmaschine nach der ei^anss D^^uf das Inspekdonsergebnis der einzelnen 

plJltzen.demdieF^enOber«nemk^^^^ KSil^"Sn nicht I, diesem Kreisteuf «n- 

^f"^.^^6r^ w^ea^eS vo^^- gebunden ist. ist darflber hinaus gewSMdstet. daB die 
Transportband abgefOrdert wotien. ^fj^^ /°r^,-^rtr, tmmal voreeeebene Reihenfolge von fehlerfreien und 

weixien die Testflaschen durch f «^pr«*ende^a^. J?^2L^^^^^S,Stomalig«r^^ jeder 

maschine von dem auslaufsdtigen Trans^rtband vrie- Jst es, wenn nach einer Ausge- 

der ins Magazin zurtlckgefQhrL Die Tesfflasch«n k6n- ^^^^^^^T^^^Md^ Aufnahmepttt« 
nen dabei mehrmals die l«»sP'=kt'on^asdune dur^u- ^"J^^J^f^^^ der AnzaW der Aufnlihme. 
f«LEineweitereROckfateur^^^^^^^ JSSS^S d« 55^nl8rd«str*cke tran^^^ 

fiber eine weitere Ncbenf6rderetrecke. die von oem so J^^^.'^vC!^^ 

drehbaren Ra^^heji^^er ausgelit und eine A^^SSSSLhS^entlangder NebenfCr- 

station umfaBt und die m die erste N^bf^f^!"*^^* d^^TttlnrooftoMdl Flaschentrtger selbst die 
einmflndet. Bei einem Systemtest '""l ^^^^ JSSd^M^Etom sind nichteinmal zusltzli- 
den fehlerfreien und fehlerbehaftet«i FlMchen imter- ^Tf^^^^^^^Lgjia erforderlich. urn die m das 
schieden und die fehlerbeluifteten Flaschen aber die ss "^^^^SSjStoSr^SLhenaufzuneh^^ 

dieser Maschine keine Wiederholg«iaui«keit gibt. Em f'^^^^b^^^^^a^TVansport von Fla- 
weiterer Na<*teil dieser Maschme f^^^^ £ Sg^TlSSdS^Se in die ^ktionsstrek- 
Art des Rflcktranspor^es imd der E^^ ^^Wd« Inspektionsstrecken zum Auslauf an 

''"^l^^^r^StS^iAZ^^^^^^^^- ^'^JS^S^diesendrehl^^nFU^hentr^er 
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bezUglich seiner Drehachse verstellbar zu tnacben, um Wdcdien nur zu Beginn iind Ende des Wechsels vozn 
ihn in den Kreislauf ein- und aus deih Kreislauf aus- normalen Inspelctionsbetrieb zu dem kurzgeschlosse- 

' schaltbar zu machenl .. . . . nen OberprOfungszustand der Maschine geschaltet wer- 

Nach einer "Alternative bierzu^sind die Funktionen den, so daB die Maschinenleistung wSbrend der Ober- 
vbn Nebenf^rderstrecke jmJMagazin getrennt In die- 5 prflfung selbst nicht beeintrSchtigt ist 
shin Fall ist der entlang der Nebenfdrderstrecke trans- So kann sowohl der fdr das Umscha]ten der Inspek- 
portierende' 'dreli^iare Flascbeiitrdger mit ortsfester tionsvorrichtung notwendige steuerungstechniscbe als 
£^ehai[^e iausgebildet undfder AnscbluB des Magazins aucfa der bei der Herstellung der Inspektionsvorrich- 
an' die inspektk>nsstrecken c^o^^ ilber ihn^ wobei das rung erforderliche fertigungstechnische Aufwand auf 
Magazin Aufiiahmepl&bie aiiiweist, die m ihrer Teilung 10 ein Minimum reduziert werden. Die fflhrt zu verminder* 
mit der Tdluiig der Aufnabmeplfltze der Inspektions- tenHersteDungs-undWartungskosten. 
streckenkorrespondieren imd^gleicbzdtigundsyndiron Eine praxisgo-echte Ausgestaltung der Weichen ist 
Diiit den Aufnahmeplfitzen In der Nebenffirderstrecke dadurdi gekennzeichnet. dafi jede Weidie aus zwei in 
angetrieben werde. Auf diese Weise kann der entlang Fdrderriditung der Testflaschen hintereinander ange- 
der Nebenfdrderstrecke tzBhsportierende F1aschentr&- 15 ordneten unabh^gig voneinander schaltbaren Teilen 
ger immer mit den andeiien I^laschentrfigem mitiaufen. bestefat, dae um Jewells einen ortsfesten Drehpunkt ver- 
Ob der Kurzschlufi aber ihn gebiklet wird. hSngt einzig schwenkbar slnd. Dabei soUten die der Nebenfdrder- 
und aliein davon ab» ^e die an den ObergabesteUen strecke zngeonlneten FOhrungsflSchen der Weichen ^- 
vorgesehehen Halted und Obergabemittel geschaltet ne Krflmmung aufweisen, die gleich der KrOmmung der 
sind. Vorzugsweise bilden bd (fieser Ausgestaltung der 20 Nebenfdrderstrecke ist, und die den Inspektionsstrek- 
Erfindung die Auhiahmeplfttze des Magazins eine ken zugeordneten Filhrungsfl&chen eine KrQmmung 
Ruiidlaufstrecke. , _ aufweisen, cfie gleicfa der Krammung der Inspektions- 

Bei Inspektionsmaschinen ist es Qblich, daB an jedem strecken ist Darfiber hinaus ist es gflnstig, wenn vor 
der AufoahmepIStze der ongesetzten, drehbaren Fla- und/oder hinter den Oberg^ngen von den Inspektions- 

. scfaentrager ein gesondertes Halte- und tlbergabemittel 25 strecken auf die Nebenfdnderstredce ortsfeste FQhrun- 
far die FliEische vorlundenjj^t tJm ciie richtige Obergabe gen angeordnet sind, die den Zu* und Ablauf der Fla- 
zwischra den Flasdientragem def Inspektionsstrecken schen in dem Obei^beberddi unterstfltzen. Audi die- 
undderNebenfSrdenstrecke undumgekehnzug^ se soUten eine KrOmmung aufwelsen, die der KrOm- 

leisten, mQssen die an dieser Obergabe beteiligten Hal- mung der ihnen jeweils zugeordneten Fdrderstredce 
te- und Obergabemittel einzeln entriegelbar sein. Dies 30 entspricht 

ist aufwendig und die dazu notwendigen SteuervorgSn- Auf Haltevorrichtungen in den FlaschentrSgem kann 
ge beeinfiussen den md^ichen burciuatz der Masdiine. ganz verziditet werden, wenn <tie freien Seiten der Ne- 

Die vorangehend besdiriebeneh jProbleme kdnnen benfOrderstrecke durch Fflhnmgsschienen begrenzt 
auf einfach^ Weise b^^j.d^^^ej&jiij^Uix^ Yorrich- slnd und es nicht darauf ankommt, daB die Testflaschen 

tiing dadurch gel6st werden^ daB in den Inspections- 35 in einer bestinunten DrehsteUung gehalten werden. 
strecken an den Obei:gfingen zu dear Nebenfdrderstrek- Um wflhrend des Betriebes der Inspektionsmaschine 
ke in mindestens vier Stellungen umschaltbare Weichen einen Systemtest voUautomatisch durchfOhren zu kdn- 
angeordnet sind, wobei in der ersten Schaltstellung der nen, ist die Flascheninspektionsmasdiine mit einer 
Weichen die Testflaschen aus def 'Nebenfdrderstrecke Steueningsautomatik versehen, nut Flaschensperre am 
in die Inspektionsstrecken gefangeo, in der zwelten 40 Einiauf und einer Leistungssteueruog, die nadi Aktivie- 
Schaltstelli^ der Weichen die Jdispekfionsstrecken rung der Flasdiensperre (tie Ldstung der Maschine ver- 
kurzgeschlossen sind, indem die Flaschen aus den In- mindert. sowie mh einer Durchlaid^ntrolle am Aus- 
spekdonsstrecken fiber die Nebenfdnlemrecke wi lauf, die bei fehlendem Flasdienstrom an die Steue- 

in die Inspekdonsstredcen geleitet werden, in der dritten rungsautomatik ehi Signal liefert, durch das die Steue- 
SdudtsteUung die Testflaschen aiis den Inspekdons- 45 rungsautomatik ^e Einsddeusung der Testflaschen aus 
stredcen in die Nebenfdrdi^stiiepke ^tAiaima imd in Ihr dem Magazin, die Schliefiung des Krdslaufe und nach 
verbloben und in der vierten Sciialtstdlung die Fla- mindestens einem einmaligen Testflaschendurdilattf bd 
schen in den Inspektionsstrecken an der Nebenstrecke hochgefahrener Leistung die Aussdileusung der Test- 
vorfaeigeleitet werdea flaschen aus dem Kreislauf in das Magazin bei wieder- 

SoU eine grofie Anzahl von Flasdien in dem durch 50 um verringerter Ldstung ausldst, wonach die Steue- 
einen Flaschentragef ^ebildeten Magaan aufgenom- rungsautomatik die Flasdiensperrc 5ffnet und an die 
men werden, kdnnen die Weichen so ausgebildet sein, Leistungssteuerung ein Signal zur Leistungseiiidhung 
daB sie in eine fOnfte Stellung verschwenkbar sind, in gibt. Dabd schaltet die Steueningsautomatik vorzugs- 
der die Testflaschen in der Nebenf^ersttecke gehal- weise erst nadi WiederauffOllen des Magazins dieses 
ten sind Auf dliese Weise kdnnen die Flaschen in dem 55 aus dem Kreislauf aus. 

Flaschentrfi^er im Kreislauf gehalten werden, bis alle Im folgenden wird die Erfindung anhand einer drei 
Testflaschen itjre vorbestiinmte Ruhestellung wfthrend AusfOhrungsbdspiele von IHascheninspekdonsinaschi- 
des normalen Ihspektionsbetriebs erreidiit haben. nen in schematischer Darstellung in Aufslcht darstellen- 

Bei einer solchen Ausgestaltung dex Erfindung mOs- den Zeidmung nHher erlHutert Im einzelnen zeigt 
sen die Testflaschen fdir ihre Obergabe von den Inspek- eo Fig. 1 eine Flascheninspektionsmaschine bd nicht 
tionsstrecken auf die Nebenfdrderstrecke nicht mehr eingeschalteter Nebenfdrderstrecke, 
einzehi von den Hfdtevomc^tijmgen der beteiligten Fla- IPig, 2 die Flascheninspektionsmaschine gem^ I^. 1 
schentrfiger freigegeben oder angenommen werden, bei eingeschalteter Nebenfdrderstrecke, 
stiattdessen werden sie in Al^hfin^^ Fig: 3 eine Flascheninspektionsmaschine bd nicht 

Weichen zwangsgefCkhrt Da esnim nicht mehr erforder- es eingeschalteter Nebenfdrderstredce in einer zur Fig. 1 
lich ist, die Haltevorrichtungen fOr die Obergabe einzehi altemativen AusfOhrung, 

anzusteuem, kdnnen einfach ausgestaltete Halter in den Fig. 4 die Flascheninspektionsmaschine gemfiB Fig. 3 
Flasdientrigem eingesetzt werden. Zudem mflssen die bd eingeschalteter Nebenfdrderstrecke. 
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Fl«,5 eine AusfOhrung der Flaschenmspekoonsma- 
sohtoe. bei der an den Obergangen rwischen den In- 
spSi«strecken und der NebenMrderstrecke um- 
srfialtbareWcichenangeordnetsind, 

Rg^I-e eine Vergi«Berung des Ausschmttes A ge- 
mfiB ng.5. verschiedene Schaltstenung der Weudien 

"r&6 eine FlascheninspektionsmascWne bei einge- 
schalteter NebenfOrderstrecke in einer weiteren Aus- 
fOhrung der Erfindung. 

Watoend die beiden Ausffihrungsbeispiele der Ra- 
scheninspektionsmaschine gemSB denFSfr 1 bis 5 sich m 
ihrer Nebenfflrderstrecke und ihrem Testnaschenmaga- 
zin nur geringfOgig voneinander unter«:h^^^ 



**Die insowdt schon tospizierten Flaschen gelangen 
unter Aufrechteriialtung ihrer Drdtistellung Ob?' den 
Flaschentrager 9 auf den FJaschentj^ger tO. wo Emnch- 
s tungenzurMandungfr-.Boden-imdRestflfliBigkeitskon- 
troUe vorgesehen and Nach Durchlauf des Flaschentrl- 
eers 10 and aUe Inspektionen durchgef Ohrt 

iMe Inspektionsergebnisse werden auf die emzetae 
Flascfae bezogen gesp«d»ert, um anschheBend die em- 
,0 zelne Flasdie dem passenden TransportbMid 3. 4. 5 zu- 
zufOhraL An den RaschentrBger 10 schUeBt sich em als 
SauHStem ausgebildeter Flaschentrt«er II an. der eine 
Aussortierstation bedient Die den einzetoen Aufhah- 

scheidet sich das A»sfahrnngsbeispiel der H^^ « otefehleni auf das Transportband 3, Fla- 

spektionsmaschine nach F.g. 6 wesenthch von den b«- ^d^St^„chluBfehlem und mh Restflflssigkeitsfeh- 

semgeschlossenenKreislaufindasMagazinzurflckbe- werden. _ . . _ 



fSrdert werden kSnnen. . 

Bei aUen AusfOhningsbeispielen gelangen die zu m 
spizierenden Flaschen fiber einen von J^^®"; 
band 1 gebildeten Einlauf m die Inspekuonsmaschme 
und verlLsen sie in Abhingigkeit von dem taspektiom- 
ereebnis fiber Auslauf-FdrdeiMnder 2^3.4 5. Zwischen 
dem llaufseitigen Transportband 1 und A,^"^- 
Farderbandern ? bis 5 and md««^^ 



Zwischen dem FlaschentrSger 7 und dem Flaschcn- 
trfteer 11 befindet sich ein als Flaschentrager mit am 
UiSauf angeordneten Aufnahmcplatzen ausgebildetes 
Magazin 13,14. fiber dessen Auf nahmeplatze die InspeK- 
tioSstrecken der Flaschentrager 7, 8. 9, 10 zur Bilduivg 
eines gcschlossenen Krcislaufs und untw Ausklamme- 
rung der Aussortierstation kurzschheBbar smd. Dabei 
bildet eine Teilstrecke des Transportweges des das Kto- 



W de;^?„de™2bis5sin^ Su M^d^r^en^i^r^'^^ 

tragem.7.^^9. !«■ " -rlau^^de Insp^^^^^^^^ 30 ^^^'^^ Das Magazin 13 beim AusfOhrung*«- 
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hXeinander' geschaltet. Ober die die ip^P^*^^^ 
den Flaschen transportiert werdea Diese Ftos^entti- 
oer 7 8 9 10. 11 and ebenso wie die zusatzlichen Fla- 
f chentrJlg« 6 und 12 m an sich bekannw Webe nach 
Art von Drehstemen oder Drehtisdien mit am Umf ang 
angeoKlneten Aufnahmepiatzen a«spbadet und an- 
triebanSBig d«»art nutemandcr verknOpft. daB fiber die 
dureh sie gebiUete Strecke cine gcsdilosscne Haschen- 
i«he transportiert werden kann. ^ . , . j 

Die einzdnen Drehsterne oder Drehtische smd f Or 
verschiedene Inspektionsaufgaben und gegebenenfalls 
zum Ausrichten von Flaschen. beispielsw;eKe BOgelver- 
schluBflaschen. eingerichtct Splche Emnchtungen sukI 
ebenfaUs an sich bekannt So ist der einkufseitige Fla- 
srfientrager 6 mit Einrichtung fttr die KontroUc von 
HOhenfehlem und Fremdflaschen ausgerfistet Der Fla- 
schentrager 7 ist als Saugstem ausgebfldet. Die den em- 
zelnen Aufnahmepiatzen zugeordneten gesteuertm 
Sanger werden in Abhangigkcit vom I'^PeJ^S^^'f^^ 
nis der Einrichtung zur Fremdflaschen- und H6henkon- 
troUe des Flaschentragers 6 de«rt^a"8esteuert. daB 
vom Haschentrager 7 nur Flaschen ohnc FeMer bezO«- 
lich dieser Kriterien Obemommen werden. wahrendjhe 
Fremdflaschen und Flaschen mit Hdhenfehlem auf den 
Ffinierer 2 gegeben werden. 

Der Flasdientrager 8 ist fflr die Inspektion von BOgel- 
verschluBflaschen eingerichtet Bd der I>»I«*^°^^ 
BflgelverschluBflaschen muB ™ Vergle«*.zu an^a 
Flaschen audi der BOgelversdiJuB mspizicrt werden 
und der BOgelverschluB in eine PosHton «fbra<±t ww- 
den. die die Inspektion der Wand der Flaajhe nicht stSrt 
For diese Ausrichtung und Behandlung der Flasche so- 
wie fflr die Inspektion wirddeshalb dnevergleichsweise 
lange Strecke ben«t«t. Dabei w«;d«a^ 
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derstrccke N. Das Magaan 13 beim Ausfflhnmgsbei- 
spiel der Kg. 1 und 2 wcist zwei Gruppen unddas Ma- 
CTzin 14 beim Ausffihrungsbeispiel nach den Rg. 3 und 
4 eine Gruppe von Aufnahmepiatzen auf. Die Positions- 
kreise der Aufnahmepiatze der Flaschentrager 7, 11, 13, 
14 tangieren emander, so daB an den tangierendcn 
len die Haschen aus dem das Magazm bildcndcn m- 
schcntrager 13, 14 auf den Flaschentrager 7 flbergeben 
und vom naschentrilgcr 11 in das Magazm flbemom- 
men werden kSnnen. Damit bei stiUstchendem Fla- 
schentrager 13, 14 trotz der sich tangierendcn Positions- 
krcise dn ungestftrtCTThmsport von Flasdien durch die 
Flaschentrtgcr 7, 11 am Flaschentrager 13, 14 vorbei 
mdglich ist. w«st der Flaschentrager 13, 14 an semem 
Untf ang im Bereidi der Aufnahmepiatze Aussparimgen 
13a, 13b 14a auf, die bei stiUstchendem Flaschentrager 
13, 14 im Bereicb der tangierendcn Positionskreise he- 

^*Dic vorangehend beschricbenen Inspektionsmaschi- 
50 nenarbdtenauffolgcndeArtundWeise: 

FOr «nen vollaatomatischen Ablauf des Systems ist 
die Maschinc mit einer Steuerungsautomatik ausgesut- 
tet Nach Einschaltcn der Steuerungsautoniatik wird zu- 
nachst der Zulauf von zu inspiadercnden Flaschen am 
55 Transportband 1 nuttels wner Flaschensperre am Em- 
lauf ^stoppt. Sobald die letzte noch m der Ma^chme 
befmdliche Flasche fiber die Auslaufe 2 bis 5 die Maschi- 
ne verlassen hat, wird mittds dner Leistungsstcuerung 
die Maschine in der Leistung vermindcrt Bei nj«*"«f ^ 
Maschinenleistung wird das Testflaschemnagazm 13, 14 
eingeschaltet Die im Magam bcfmdUchen, m Rg. 1 
und 3 schwarz dargesteUten Testflaschen T werden von 
dem Flaschentrager 7 Obemommen und in die Inspek- 
tionsstrccken gegeben. Die Fig. 2 und 4 zeigen die TMt- 
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nen die Testflaschen emeut aitf die Test^trecken'gege- 
ben werden. Somit ist ein geschlossener Kreislauf gebil- 
det Die Flaschen kOnnen^ mehrmals diesen Kreislauf 
durch]aufen. .Wa]irend des Tests wird, durch die Lei* 
stungssteuening die Masdhine hodigefahren, so daB die 
Tests in kDrzester Zeit und tmter Betriebsbedingungen 
fUx hohe Leistimg durcligef(lhrt werden kdnnen. Am 
Ende des Tests wind die Mascliine in der Leistimg wie- 
der vermindert nnd das Magazin 13, 14 mit den Testfla- 
schen wieder au^efflllt Die t^ascfaensperre am Einlauf 
der Mascliine wird ^e6ffnet und die Maschine in der 
Leistimg wieder hochgefahren. 

Bei Hnbeziehung der tatsfidiliciiai und fehlenden 
AufnahmeplStze des das Magazin bildenden Flaschen- 
trfigers 13, 14 zwischen den Ubergangen der Flaschen- 
tr&ger 7» 13, 11 ergibt slch eine Anzahl von Aufnahme- 
plfitzen f Or den Kreislauf, die ein XHelfaches der Zahl der 
tats&chlichen und im Bereich der Aussparungen 13a, b, 
14a fehlenden AufnahmepIStze.des Flascbentr&gers 13 
ist Im AusfOlirungsbeispiel beinhahet der Kreislauf 72 
Auf nahmepl^tze. Dabei ist die Anzahl und Anordnung 
tatsSchlichen upd fehlenden Aufhahmeplltze der Fla- 
schentrSger 13, 14 so gewahh, dafi die in dem das Maga- 
zin bildenden Flaschentrfiger 13, 14 vorhandenen Test- 
flaschen nach jedem Durchlauf wieder in dieselben Auf- 
nahmeplfitze des Magazins gelangen und es auffflUen. 
Da der geschlossene Kreislauf unter AusschluB der Aus- 
sortierstation am Raschentrftgers 11 gebildet ist, ist ge- 
wShirleistet, daB die Rdh^plge der fehlerfreien und 
fehlerbehafteten Flascjhen m der ReiKe der Testflaschen 
T bei alien Durchl&ufen erhalten bleibt Auf diese Weise 
sind die Testergebnisse der einzelnen Durchlaufe ver- 
gleichbar und es wird dne hohe Wlederholgenauigkeit 
erzielt Da bei mehnnaligem Durchlauf auf Grund des 
Verhfiltnisses der eingeschleusten Testflaschen und der 
Aufnahmeplfitze des Kreislaufs erreicht werden kann, 
daB die einzelnen Testflaschen immer wieder in andere 
Aufnahmepl&tze gelangen, IfiBt sich die Funktion jedes 
einzelnen Aufnahmeplatzes mit versdujedenen Testfla- 
schen QberprOfen. 

Im Unterscfaled zu den in den Fig. 1 bis 4 gezeigten 
Maschinen wird in der Inspektionsmasdiine nacdi den 
Fig. 5 und 5a*e der Betriebszustand durch Weichen 15, 
16 bestimmt, die im Bereich der jeweiligen Obeigabe- 
stelle am Ende und Anfang der durch eihen Teilberdch 
des.Transportweges des Magazins 13 gel»ldeten Ne- 
bei^Orderstiecke N ai^eonte die Weichen 15, 

16 biestie^en jeweils aus zwd uniE^hliii^ vbneinander in 
mindestens zwei StePungen sdhiwenl coaren TeilenlSa^b, 
16a, b, die jeweils paarweise in Fdrderrichtung der Fla- 
schen andnander gegenQberliegehd angeordnet siml 
Die der jeweiligen Inspekdonsstrecke zugeordnete sdt- 
licfae Wandung tSc, tic der Teile 15a, b, 16a, b weist die 
gleiche KrOmmung auf, wie die Inspektionsstrecke an 
dieser Stelle. Genauso, wejst il^^re.df r ^andung 15a 16c 
gegenQberliegende Wandung isd, 16d eioe KrOmmung 
auf, die der KrOmmung dor Nebenfdrderstrecke N an 
der ObergabesteDe entspricht Hinter der Obergabe- 
stelle am Ende. der N^beofOrdeptrepl^ H ist euie orts- 
feste FOhrung 19 angeordnet, die das st6rungsfreie Ein- 
schleusen <ler Testflaschen "t in^ dea, geschlossenen 
Kreisiattf umerstflt^ Da^ Magazin 13 weist eine um dae 
freien Beiieiphe seipes IJinf^ziges umlauf ende FtUmings- 
8c4iiene:204]u£. . . . .. „ 

Die Figi 5a— e zeigen die vers^iedenen Betriebsstel- 
lungen der Weichen 15, 16. Zu Be;^nn des Oberprfl- 
fungsbetriebes (Fi^ 5a, b) wird das in Fdrderriclitung 
der Flaschen erste Tdl .15a der Weiche |5 in lUcfatung 



des Flaschentrigers 7 verschwenkt, waiirend das andere 
Teii 15b in Riditung des Magazins 13 versdiwenkt wird. 
Dadurch ist die Obergabestelle am Ende der Nebenf5r- 
derstrecke ge6ffnet und die Testflaschen T werden bei 
5 drehendem Magazin 13 in die Aufnahmepl&tze des Fla- 
sdientrflgers 7 endang der seitlichen Wandungen 15d, c 
der Teile 15a, b geleitet Gleichzeitig befindet sich die 
zweite Weiche 16 in einer derart geschlossenen Stei- 
lung, daB die Obrigen Testflaschen T an ihr vorbei zu der 

10 Obergabestelle gefGrdert werden. Diese Stellungen der 
Weichen IS, 16 werden beibehalten, bis alle Testflaschen 
T aiis dem Magann 13 ausgesdUeust sind. 

Anscfaliefiend (Fig. 5c) wird auch die Weiche 16 gedff • 
net, indem ihr erster Teil 16a in Richtung des Magazins 

15 13 und ihr anderer Teil 16b in der bisherigen Stellung 
verbleibt, so dafi die Testflaschen T wieder in die Ne- 
benfdrderstrecke hineingeleitet werden. Von diesem 
Moment an sind die Inspektionsstrecken Qber die Ne- 
benfdrderstrecken kurzgeschlossen. Diese Stellung der 

20 Weichen 15,16 wird beibehalten, bis die Oberpr&mg 
der Maschine abgeschlossen ist 

Um das Magazin dann wieder mit den Testflaschen T 
aufzuftlllen (Fig- 5d), wird die Weiche 15 geschlossen, 
indem auch das Teil 15b m Richtung des FlaschentrS- 

25 gers 7 verschwenkt wird. Auf diese Weise werden die 
Testflaschen T im Magazin 13 gehalten. Nachdem alle 
Testflaschen in das Magazin gelangt sind (Rg. 5e), wird 
auch ctie Weiche 16 wieder in die erste gesdilossene 
Stellung gebracht. Dieser Zustand wird befbehalten, bis 

30 sich das Magazin 13 in der Ruhestellung beflndet, in der 
Ausnehmungen 13a, b den jeweiligen Flaschentr&gem 
7,11 zugewandt sind. SchlieBlich werden die Weichen 15, 
16 dann aus dem Bereich der Inspektionsstrecken in ihre 
zweite geschlossene Stellung verschwenkt, indem ihre 

35 beulen Teile jeweOs in Richtung des Magazins 13 ge- 
dreht werden, so daB die zu inspizierenden normalen 
Flaschen an den Obergabestellen vorbeigeleitet wer- 
den. 

Abweichend von den vorigen AusfQhrungsbeispielen 

40 ist beim AusfQhrungsbeispiel der Fig. 6 der entlang der 
Nebenfdrderstrecke N fQr den KurzschluB transportie- 
rende drehbare FlasdientrSger 21 an seinem gesamten 
Umfang mit Aufhahmepl&tzen 21a versehen. Dieser Fla- 
scfaentrflger 21 dreht ddi kontmuierUch synchron und 

45 im GlddUauf nut den Qbrigen Flaschentragem, msbe- 
sondere den benachbarten Flaschentragem 7, 11. Dieser 
Flasdientr&ger 21 hat nur die Aufgabe, entlang der Ne- 
benfCrdersmcke N fOr den geschlossenen Kreislauf zu 
transportieren. Dem Flaschentr&ger 21 ist ein Magaan 

so 22 zugeordnet, das aus dner fiber Umlenkrollen 22a, 
22b laufenden Zellenkette 22c mit von den Zellen gebil- 
deten Auf nahmeplfttzen 22d ffir Testflasdien T besteht 
Die Teilung (Abstand) der Aufoahmepl&tze 22d ent- 
spricfat der Tdlung des Flaschentr9ger5 21. Die Zellen- 

55 kette 22c Ist ^yn^ron und glekshsinnig nut dem Fla- 
schentrfiger 21 antreibbar. Um Testflaschen aus den 
AuCnafamepifttzen 22d des Testflaschenmagazins 22 in 
die Aufiaahmeplfttze des Flasdientrfigers 21 zu fiberge- 
ben, wird das Testflasdienmagazui 22 In der RidituQg 

60 des FlaschentiHgers 21 verlagert IMe Obemahme der 
Testflaschen erfolgt in fiblicher Weise mittels an den 
Au&iahmepl&tzen des Flaschentrfigers 21 angeordneten 
Greifem older Sangem. IMese Greifer oder Sauger die- 
nen auch dazu, daB bei einem Testflaschendurchlauf die 

65 Testflaschen vom Fiascbentrtger 11 (Ibemonunen und 
nidkt in den Auslauf 3 gelangen. 

Der voUautomatische Ablauf der Systeme hei den 
AusfQhrungsbeispielen der Flg.4 und 6 ist im Primdp 
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gleich den der anderen MaschinexL Unterschiede beste- 
hen aber In der Art, wie die Testflaschen T in den ge- 
schlossenen Kreislauf eingespeist und bei der Maschine 
nsLch Fig. 6. aus ihm wieder heraus in das Magazin 16 
gefdrdertwerden. 5 

PatentansprQche 

1. Flascheninspektionsmaschine mit mehreren bin- 
tereinander angeordneten und fOr verschiedene In; lo 
spektionsaufgaben, wie H6hen-, Fremdflaschen-, 
Wand-, MQndungs-, Boden-, RestflOssigkeits-, Ver- 
schlufi- Oder BflgelverschlufikontroDe eingerichte- 
ten Inspektionsstrecken, Qber die die Flaschen von 
eineni oder mehreren hintereinander angeordne- 15 
ten, am Umfang Aufnahmeplfltze far die Flaschen 
aufweisenden. drehbaren Flaschentrftgem (7 bis 1 1) 
transportiert und dabei inspiziert werden. mit einer 
am Ende der Inspektionsstrecken angeordneten 
Aussortierstation, die in Abh&ngigkeit von den In- 20 . 
spektionsergebnissen die Flaschen auf verschiede- 
ne Auslanf-FOrderstrecken (3, 4, 5) gibt, und mit 
einem an die Inspektionsstrecken anschlieBbaren 
Magazin (13, 14, 22). aus dem Testflaschen (T) in die 
Inspektionsstrecken einschleusbar und in das die 25 
Testflaschen (T) wieder rflckschleusbar sind, wobei 
der Anfang und das Ende der Inspektionsstrecken 
fiber eine Nebenfdrderstrecke (N) unter Bildung 
eines geschlossenen Kreislaufs fOr die Testflaschen 
(T) kurzschlieBbar sind, dadorch gekennzeichnet. 30 
daB zum Flaschentransport fiber die Nebenfdrder- 
strecke (N) ein drehbarer Flaschentrager (13, 14, 
21) mit am Umfang angeordneten Aufnahmeplat- 
zen fiir die Testflaschen (T) vorgeseben ist und daB 
im kurzgeschlossenen Zustand die Aufnahmepl&tze 35 
des entlang der Nebenfdrderstrecke (N) transpor- 
tierenden Flaschentrdgers (IS, 14) und des oder der 
entlang den Inspektionsstrecken transporderenden 
FlaschentrSger eine lOckenlose Kette von Aufnah- 
meplatzen fOr die Testflaschen (X) bilden. 40 
Z Flascheninspektionsmaschine nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , daB die Aussorderstation 
nicht im geschlossenen Kreislauf f&r die Testfla- 
schen (T) fiber die Inspektionsstrecken und die Ne- 
benfarderstrecke (N) liegt 45 

3. Flascheninspektionsmaschine nach Anspruch 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Anzahl der 
AufnahmeplStze des geschlossenen KreislauFs ein 
Vielf aches der Anzahl der Aufnahmepl&tze des ent- 
lang der Nebenfdrderstrecke (N) transportieren- 50 
den Flaschentrfigers (13, 14) betrflgt. 

4. Flascheninspekdonsmaschine nach einem der 
Ansprfiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafi 
der entlang der Nebenfdrderstrecke (N) transpor- 
tierende drehbare Flaschentrftger (13, 14) mit orts- 55 
fester Drehachse ausgebiidet ist, selbst das Maga- 
zin bildet und am Umfang im Bereich seiner Auf- 
nahmepl&tze mindestens eine Aussparung (13a, 
13b, 14a) aufweist, die bei aus dem Kreislauf ge- 
schaltetem, stillstehenden FlaschentrSger (13, 14) eo 
den ungestdrten Vorbeitransport von Flaschen 
vom Einlauf der Maschine in die Inspektionsstrek- 
ken und aus den Inspektionsstrecken zu den Aus- 
lauf-Fdrderstrecken (2^ 4, 5) der Maschine erlaubt 

5. Flascheninspektionsmaschine nach einem der as 
Ansprfiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
der entlang der Nebenfdrderstrecke (N) transpor- 
tierende drehbare Flaschentrfiger (21) mit ortsfe- 
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ster Drehachse ausgebiidet ist und fiber ihn der 
AnschluB des Magazins (22) an die Inspektions- 
strecken erfolgt, wobei das Magazin (22) Aufnah- 
meplfttze aufweist, die in ihrer TeOung mit der Tei- 
hmg der Aufnahmeplatze der Inspektionsstrecken 
korrespondieren und gletchsinnig und syndiron mit 
den Aufnahmeplfttzen in der Nebenfdrderstrecke 
(N) angetrieben werden. 

6. Flascheninspektionsmaschine nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahmepl&tze 
des Magazins (22) eine Rundlauf stredce bilden. 

7. Flascheninspektionsmaschine nadi einem der 
vorhergehenden Ansprfiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB in den Inspektionsstrecken an den Ober- 
g^gen zur Nebenfdrderstrecke (N) in mindestens 
vier Steilungen umsdialtbare Weichen (15, 16) an- 
geordnet sind, wobei 

— in der ersten SchaltsteUung der Weichen 
(15, 16) die Testflasdien (T) aus der Nebenfdr- 
derstrecke (N) in die Inspektionsstrecken ge- 
langen, 

— in der zweiten Schaltstellung der Weichen 
(15, 16) die Inspektionsstrecken kurzgeschlos- 
sen sind, tndem die Flaschen aus den Inspek- 
tionsstrecken fiber die Nebenfdrderstrecke 
(N) wieder in die Inspektionsstrecken geleitet 
werden, 

— in der dritten Schaltstellung der Weichen 
(15, IQ die Testflaschen CO aus den Inspek- 
tionsstrecken in die Nebei^drderstrecke (N) 
gelangen und in Hir verbieiben, und 

— m der vierten Schaltstellung die Flaschen in 
den Inspektionsstrecken an der Nebenstrecke 
(N) vorbeigeleitet werden- 

8. Flascheninspektionsmaschine nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeidinet, daB die Weichen (15, 16) 
in eine f&ifte Stelltmg verschwenkbar sind, in der 
die Testflaschen (T) in der Nebenfdrderstrecke (N) 
im Kreislauf gehalten werdeiL 

9. Flascheninspektionsmaschine nach Anspruch 7 
oder 8, dadurdh gekennzeichnet, daB jede Weidie 
(15, 16) aus zwei in Fdrderrichtung der Testflaschen 
(T) hintereinander angeordneten unabh&ngig von- 
einander schaltbaren Teilen (15a, b, 16a, b) besteht, 
die um jeweils einen ortsfestm Drehpunkt ver- 
schwenkbar sind. 

la Flascheninspektionsmaschine nach einem der 
Ansprfiche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dafi 
der Nebenfdrderstrecke (N) Ffihrungsflftchen (15d, 
16d) der Weichen (15, 16) zugeordnet sind, die eine 
Kribnmimg aufweisen, die gleich der Krfimmung 
der Nebenfdrderstrecke (N) ist, und daB den In- 
spektionsstrecken Ffihrungsfl&chen (15c, 16c) zuge- 
ordnet sind, die eine Krfinomung atifweisen, die 
gleidi der Krfimmung der Inspektionsstrecken ist 

11. Flas^eninspektionsmascdune nach einem der 
Ansprfiche 7 bis 10. dadurch gekennzeichnet, daB 
vor und/oder hinter den Obergfingen (17, 18) von 
den Inspektionsstrecken auf die Nebenfdrderstrek- 
ken ortsfeste Ffihrungen (19) angeordnet sind, die 
den Za- und Ablauf der Flaschen unterstfitzen. 

12. Flascheninspektionsmaschine nach einem der 
vorhergehenden Ansprfiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die freien Sdten der Nebenfdrderstrecke 
(N) duTx:h Ffihrungsschienen (20) begrenzt sind. 

13. Flascheninspektionsmasdune xtach einem der 
vorhergehenden Ansprfiche, dadtmdi gekennzeich- 
net daB eme Steueruogsautomatik vorgeseben ist 
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mit einer Flascfaensperre am Einlauf und einer L«i- 
stungssteueruhg, die nach Akdvierung der Fla- 
schensperre die Leistung der Maschine vermindert, 
sowie mit einer Durchkufkontrolle am Auslaiif, die 
• bei f eblendeiii Flaschenstrom an die Steuerungsau- 5 
tomatik ein Signal liefert, durch das die Steuemngs- 
automatik die Einschleusung der Testflaschen (T) 
au5 dem Magazin (13, 14/22j» die SchlieSung des 
Kreislaufs und nacfa mind^tens einem einmaligen 
Testflaschendurc$iauf!^>ei hochgcfahrencr Lei- 10 
stung die Aussdileusimg der Testflaschen (T) aus 
dem Kreislauf In das Ma^aidn (13, 14, 22) bei wie- 
derum verringerteV iJeistunff auslOst, wonach die 
Steuerungsautomatik die Flaschensperre dffnet 
ubd an die Leitungssteuerung ein Signal zur Lei- 15 
stungserbdhung gibt 

14. Flascheninspekdonsmaschine nacfa Ansprucfa 
13, daciurch gekennzeichnet, da£ die Steuerungsau- 
tomatik erst nach'^^eraiiffQUen des Magazins 
(13, 14, 22) dieses atis dem idreislauf ausschaltet. 20 
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